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(fj) Kabellose Laserpistole 

(§) Bef einer Pistole zum ObungsschieBen, bei der der 
SchieSeffekt durch einen im Lauf der Pistole eingebauten 
Laser simuliert, die erneute Feuerbereitschaft der Pistole 
nach Abgabe eines simulierten Schusses hergestellt und ein 
mehrmaliges Abziehen mit den gleichen Werten wie bei 
einer Selbstladepistole sowie die Unterbrechungsfunktion in 
der Abzugsvorrichtung erreicht wird, wird der Laser durch 
einen im Pistolengriff untergebrachten Akku netzunabhangig 
gespeist, im Stromkreis zwischen Laser und Akku ein 
Mikroschalter angeordnet, der den Stromkreis beim Schie- 
Sen offnet und schiieSt sowie den Laser aktiviert, und die 
Abzugsvorrichtung so ausgelegt, daB eine standige SchuS- 
abgabe bei gleicher Handhabung wie im Faile einer Selbstla- 
depistole sfchergestellt ist, in dem gleiche Abzugswerte 
aufrechterhalten werden. 
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Die Erfindung betrifft Laserpistolen nach dem Ober- 
begriffdes Anspmches 1. 

Bei der SchieB-Ausbildung von Waffentragern, z. B. 5 
von Polizisten, wird anstatt mit scharf geladenen Pisto- 
len mit Laserpistolen geflbt, mit denen nicht scharf ge- 
schossen wird, sondern ein scharfer SchuB simuliert 
wird Herkdmmliche Laserpistolen unterschiedlicher 
Bauart gestatten eine wirklichkeitsnahe oder gar wirk- 10 
lichkeitskonforme SchieB-Ausbildung nicht, weil mit ih- 
nen nur ein einziger simuiierter SchuB abgegeben wer- 
den kann, fur einen weiteren SchuB jedoch jeweils der 
Spanngriff (bei einer Pistole P7) erneut betatigt oder der 
Schlaghebel (bei anderen Pistolentypen) erneut ge- 15 
spannt werden mufl. Damit kdnnen wiederholte Schasse 
in einer ununterbrochenen SchuBfoIge ohne erneute 
Bet&tigung des Spanngriff es oder erneutes Spannen des 
Schlaghebels nicht abgegeben werden, so daB die 
SchieB-Ausbildung unter Bedingungen stattflndet, die 20 
von der Wirklichkeit erheblich abweichen. Des weiteren 
ist bei den bekannten Laserpistolen eine Kabelverbin- 
dung zwischen Laser und Stromnetz erforderlich, d. h, 
daB der Auszubildende eine derartige Obungspistole 
nicht ortsungebunden einsetzen kann und den Kabelan- 25 
schluB beim Oben haufig als stdrend oder hinderlich 
empfindet 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Laserpistole fur die 
SchieB-Ausbildung vorzuschlagen, die in jeder Hinsicht 
unter Obungsbedingungen soweit wie moglich dem 30 
praktischen Einsatz entspricht, die insbesondere ortsun- 
gebunden und kabellos betrieben werden kann, und mit 
der analog der in der Praxis verwendeten Pistole mehre- 
re Schusse unmittelbar nacheinander ohne erneutes Be- 
tatigen des Spanngriffes oder erneutes Spannen des 35 
Schlaghebels "abgegeben" werden kdnnen, d h. die Ab- 
gabe simuliert werden kann. 

GemaB der Erfindung wird diese Aufgabe mit den 
Merkmalen des Kennzeichens des Anspruches 1 geldst 
Weitere Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegen- 40 
stand der Unteranspruche. 

Bei einer Pistole, die mit scharfer Munition betrieben 
wird, beschleunigt der durch die Umsetzung der Treib- 
ladung vom festen in den gasfdrmigen Zustand entste- 
hende Gasdruck das GeschoB durch das Rohr. Bei einer 45 
Pistole vom Typ P7 (wie sie als Dienstwaffe bei der 
Polizei in Einsatz ist, und wie sie nachstehend bei der 
Beschreibung der Erfindung zugrunde gelegt wird), 
wird unmittelbar nach der Trennung von GeschoB und 
HQlse ein Teil der Pulvergase durch die Bohrung in den 50 
Gaszylinder geleitet Der im Gaszylinder entstehende 
Gasdruck verzdgert uber den Kolben die Rfickwartsbe- 
wegung des angelenkten Verschlusses. Nach dem Ab- 
sinken des Gasdruckes im Rohr gleitet der Kolben mit 
dem VerschluB nach ruckwarts in die hintere Umkehr- 55 
stellung; dabei wird die SchlieBfeder gespannt 

Mit Beginn des VerschluB-ROcklaufes wird der Un- 
terbrecherhebel von der Steuerkurve des Verschlusses 
nach unten gegen die Abzugsstange gedruckt Diese 
Abzugsstange wird um ihren Drehpunkt geschwenkt 60 
und gibt den vorderen Arm des Ubertragungshebels 
frei; dadurch wird die Verbindung zwischen Abzug und 
Obertragungshebel unterbrochen. Unter dem Druck 
der Formfeder schwenkt der hintere Arm des Obertra- 
gungshebels nach oben und legt sich vor die Fahne des 65 
Schlagbolzens. Gleichzeitig bewegt sich die Fallsiche- 
rung nach oben und sperrt den Schlagbolzen. 

Der Auszieher nimmt die PatronenhQIse mit, die aus 



dem Patronenlager ausgezogen wird Im weiteren Ver- 
schluBrucklauf wird die HOlse gegen den VerschluB- 
Fanghebel gefuhrt und kurz vor Erreichen der hinteren 
Verschluflstellung ausgeworfen. Nun wird die nachste 
Patrone unter dem Druck der Zubringerfeder in die 
VerschluBbahn eingebracht Die gespannte SchlieBfe- 
der treibt den VerschluB nach vorne, dabei drQckt die 
StoBbodenunterkante die Patrone aus dem Magazin 
und fQhrt sie in das Patronenlager ein. Im letzten Ab- 
schnitt des VerschluBstack-Vorlaufes wird der Schlag- 
bolzen von dem nach oben geschwenkten Obertra- 
gungshebel erfaBt und wieder gespannt Solange Spann- 
griff und Abzug vom SchQtzen noch eingedrflckt sind, 
bleibt die Unterbrechung zwischen Obertragungshebel 
und Abzugshebel bestehen. Erst wenn der VerschluB 
wieder seine vorderste Position erreicht hat und der 
SchOtze den Abzug freigibt, werden Abzugshebel und 
Unterbrecherhebel in ihre Ausgangsstellung ge- 
schwenkt Der Unterbrecherhebel greift mit seinem 
verstarkten Teil in die halbrunde Ausfrasung des Ver- 
schlusses ein. Der Abzugshebel kommt mit ihrem An- 
satz hinter den vorderen Arm des Obertragungshebels 
zu Iiegen. Die Unterbrechung wird dabei aufgehoben 
und die Pistole ist erneut feuerbereit Der Ansatz am 
Abzugshebel zieht beim Betatigen des Abzuges den 
Obertragungshebel an seiner Nase vorne nach oben. 

Bei Laserpistolen wird im Gegensatz zu Pistolen, bei 
denen mit scharfer Munition geschossen wird, ohne Mu- 
nition gearbeitet und es kann nur ein SchuB simuliert 
abgegeben werden. Eine weitere SchuBabgabe ist nicht 
moglich, da der Gasdruck/RQckdruck der gezOndeten 
Patrone fehlt und damit die Funktionsvorgange des 
VerschluB-Rflck- und -Vorlaufes zur Herstellung der er- 
neuten Feuerbereitschaft entfallen. Bei bisher bekann- 
ten Laserpistolen muB deshalb, damit mehrere SchQsse 
hintereinander simuliert abgegeben werden kdnnen, der 
Spanngriff losgelassen und fur jeden weiteren SchuB 
der Spanngriff erneut betatigt bzw. bei anderen Pisto- 
lenfabrikaten der Schlaghebel gespannt werden. 

Mit der erfindungsgemaBen Laserpistole werden die- 
se Probleme ausgeschaltet und es wird eine wirklich- 
keitsnahe bzw. wirklichkeitsechte SchieB-Ausbildung, * 
auch unter Abgabe von mehreren Schiissen und damit 
unter echte Einsatzbedingungen simulierenden Verhalt- 
nissen, ermdglicht 

Hierzu ist es erforderlich, Selbstladepistolen zu La- 
serpistolen durch folgende MaBnahmen umzurusten 
oder diese UmrQstungen bei der Herstellung von Laser- 
pistolen zu beriicksichtigen: 

1. In das Rohr bzw. in den Lauf von Selbstladepisto- 
len wird ein Speziallaser eingebaut, 

2. der Laser wird uber Akkus betrieben, wobei der 
Akku vorzugsweise ein steckbarer, auswechselba- 
rer Akku in Form einer Magazinattrappe ausgebil- 
det ist, so daB eine kabellose Pistole erzielt wird, 

3. beim Laden bzw. Spannen der Pistole wird Uber 
einen Mikroschalter der Laser an Strom gelegt, 

4. Qber einen weiteren Mikroschalter wird beim 
Ausldsen des Schusses der Laser aktiviert, wobei 
der Mikroschalter uber einen Abzugszflngel mit 
Madenschraube betatigt wird 

5. die Abzugseinrichtung wird in der Weise abgean- 
dert, daB eine standige SchuBabgabe bei gleicher 
Handhabung wie bei einer Selbstladepistole mdg- 
lich ist, d h. daB ein standiges Abziehen bzw. eine 
standige SchuBabgabe bei gleichen Abzugswerten, 
namlich Vorzugsweg, Vorzugsgewicht, Druck- 
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punkt, Abzugsgewicht, Abzugsdurchfall, sicherge- 
stellt ist 

Die far eine UmrOstung von einer Selbstladepistole in 
eine Laserpistole erforderlichen UmbaumaBnahmen 5 
sind bei der erfindungsgemaBen Losung extrem einfach* 
kostengQnstig und auBergewdhnlich effektiv. Diese An- 
derungen sind folgende: 

a) In das Rohr bzw. den Lauf der Pistole wird ein 10 
SpeziaJlaser eingebaut Dieser Laser wird nach ei- 
ner speziellen Ausfuhrungsform der Erfindung im 
hinteren Bereich mit einem Gummiring im Rohr 
bzw. Lauffixiert und im vorderen Bereich mittels 
Gewindemadenschrauben in der Rohrwandung ge- 
halten, so daB der Laser auf das Visier der Pistole 
ausgerichtet werden kann. 

b) Der Laser wird ttber einen (oder mehrere) Akku- 
mulator mit Strom gespeist Der Akkumulator ist 
aJs steckbarer, auswechselbarer Akku in Form ei- 
ner Magazinattrappe ausgebildet, die anstelle eines 
Patronenmagazins in den Magazinschacht der Pi- 
stole eingesteckt wird. 

c) Zur Stromdurchschaltung auf den Laser wird ein 



der Abzugshebel mit seinem Ansatz wieder hinter 
die Nase am ObertragungshebeL Der Steuerboizen 
ist dabei in einer Bohrung fest angeordnet Der 
Abzugshebel wird durch den von der Abzugsfeder 
ausgeflbten Druck gegen den Steuerboizen ge- 
driickt und gleitet mit der V-formigen Vertiefung 
am Steuerboizen. Der Steuerboizen liegt unterhalb 
des Obertragungshebels und hat mit diesem keinen 
Kontakt 



Mit dem erfindungsgemaBen Vorschlag wird eine ei- 
ner herkommlichen Pistole P7 fQr den Einsatz entspre- 
chende Laserpistole auf besonders einfache und zweck- 
maBige Weise erreicht Handhabung und Abzugscha- 
15 rakteristik werden gegenuber der Pistole P7 nicht ver- 
andert FQr den Umbau der Abzugseinrichtung be- 
schrinken sich die neu anzufertigenden Teile auf einen 
Steuerboizen, eine Spezialfeder und eine Zusatzfeder. 
Die Zusatzfeder ist in ihrem Drehpunkt durch einen 
20 Spannstift am Griffstuck gelagert Der kurze Schenkel 
der Feder statzt sich am Griffstuck ab, der lange Schen- 
kel driickt gegen den Spannhebel, der unter dem Spann- 
griff sitzt Spannhebel und Spanngriff werden beide mit- 
einander betatigt Es sind ledigiich geringe Abanderun- 
Mikroschalter verwendet, der beim Spannen bzw. 25 gen an der Pistole P7 erforderlich, namlich das Entfer- 
Laden der Pistole betatigt wird nen der Fahne am Schlagbolzen und eine Abanderung 

d) Ober einen weiteren Mikroschalter wird der La- der Abzugsstange. Durch die Fahne am Schlagbolzen 
ser beim Ausldsen des Schusses aktiviert; dieser wird der Schlagbolzen durch den Obertragungshebel 
Mikroschalter ist hinter dem Abzugszilngel ange- gespannt Insbesondere ist kein Eingriff in die wesentli- 
ordnet Damit die Aktivierung des Lasers exakt im 30 chen Teile der vorhandenen Pistole, und sind keine auf- 



Moraent der SchuBauslosung in der Abzugseinrich 
tung, d h. beim Oberwinden des Druckpunktes/Ab- 
zugsgewichtes erfolgt, ist im AbzugszQngeJ eine 
Madenschraube vorgesehen, die auf den Mikro- 
schalter wirkt Diese Madenschraube kann zu die- 
sem Zweck weiter hineingeschraubt oder weiter 
herausgeschraubt werden. Der Schaltweg des Mi- 
kroschalters ist extrem klein und der Abzugszilngel 
wird nach Ausldsen des Schusses weiter nach hin- 
ten bewegt (Abzugsdurchfall). Deshalb wird der 40 
Mikroschalter in einem eigenen Gehause in Druck- 
richtung beweglich unter Federdruck entgegen der 
Betatigungsrichtung gelagert. 
e) Die Abzugseinrichtung wird in der Weise gean- 
dert, daB eine standige SchuBabgabe bei gleicher 45 
Handhabung wie bei einer Selbstladepistole mog- 
lich ist, d daB so viele Schflsse nacheinander ab- 
gegeben werden kdnnen wie im Magazin Patronen 
vorhanden sind Ist die Pistole fertig geladen und 
gespannt, wird der Abzug fur jeden einzelnen 
SchuB gedriickt und anschlieBend wieder losgelas- 
sen. Die sogenannte Unterbrecherfunktion, die in 
der Abzugseinrichtung bei Laserpistolen fehlt, da 
der ROckdruck/ Gasdruck einer gezflndeten Patro- 
ne fehlt, wird Ober einen Steuerboizen und die Ab- 
anderung des Abzugshebels bzw. der Abzugsstan- 
ge erreicht, und zwar durch eine Unterbrechung 
zwischen Abzugshebel und Obertragungshebel 
bzw. Fangklinke und entsprechende Hebelanord 



wendigen Fras- und Dreharbeiten bzw. keine Warme- 
behandlung der Stahlteile notwendig. Die Umrilstung 
kann mit geringem Zeitaufwand durchgefflhrt werdea 
Nachstehend wird die Erfindung in Verbindung mit 
35 der Zeichnung anhand eines AusfOhrungsbeispieles er- 
lautert Es zeigt: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Dienstpi- 
stole P7 in Seitenansicht, gedffnet, und in der Unterbre- 
cherstellung, 

Fig. 2 eine schematische Darstellung einer Dienstpi- 
stole P7 geoffnet, in der Stellung erneuter Feuerbereit- 
schaft, 

Fig. 3 eine schematische Darstellung des Laufes der 
Dienstpistole P7 nach den Fig. 1 und 2 bei beginnendem 
Rucklauf, 

Fig. 4 eine schematische Darstellung der erfindungs- 
gemaBen Laserpistole in Seitenansicht, gedffnet, wobei 
der Obertragungshebel vollstandig gezeigt und dadurch 
der Steuerboizen verdeckt ist (gestrichelte Liniel 

Fig. 5 die Darstellung nach Fig. 4, wobei der ubertra- 
gungshebel nur teilweise und der Steuerboizen mit an- 
liegendem Abzugshebel gezeigt ist, 

Fig. 6 die konstruktive Ausgestaitung und Funktions- 
weise der Abzugseinrichtung in Ruhestellung, 

Fig. 7 die Abzugseinrichtung nach Fig. 6, wobei der 
Abzug bis zum Druckpunkt gedriickt wird, 

Fig. 8 die Abzugseinrichtung nach Fig. 6, wobei der 
Abzug ganz gedriickt wird, 
Fig. 9 die Abzugseinrichtung nach Fig. 6, wobei der 



50 
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nungen, je nach Pistolenart Beispielsweise wird bei 60 Abzug losgelassen wird, 

der Pistole P7 der Abzugshebel durch den Steuer- Fig. 10 schematisch die erfindungsgemaBe Laserpi- 

bolzen beim Betatigen des Abzugs nach vorne ge- stole mit in das Rohr eingepaBtem Laser in seitlicher 

schwenkt und gibt den Obertragungshebel freL Es Ansicht, 

wird eine V-fdrmige Vertiefung (im Wbkel von Fig. 1 1 einen Schnitt durch das Rohr der Pistole nach 

130°) ausgebildet, in der der Abzugshebel am Steu- 65 Fig. 10 im Schnitt, 

erbolzen gleitet Der Obertragungshebel wird Fig. 12 die bauliche Anordnung des Akku in der La- 

durch eine Spezialfeder in seine Ruhelage zurilck- serpistole nach Fig. 10, 

geschwenkt Wird der Abzug losgelassen, legt sich Fig. 13 den konstruktiven Aufbau des Akku rait 
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Adapter, . . 

Fig. 14 ein schematisches Schaitbild des akkugespei- 
sten Lasers, 

Fig. 15 die Abzugseinrichtung mit Schalter, nicht be- 
tatigt, 

Fig. 16 die Abzugseinrichtung mit Schalter, betatigt, 
Fig. 17a und b den Steuerbolzen, 
Fig. 18a und b die Abzugsstange, 
Fig. 19 die Zusatzfeder fOr den Spannhebel, und 
Fig. 20a, b die SpeziaJfeder fur den Obertragungshe- 
beL 

Zum besseren Verstandnis der Erfindung ist in den 
Fig. 1, 2 und 3 schematisch eine Pistole 1 vom Typ P7, 
wie sie im Polizeidienst verwendet wird, dargestellt Die 
Funktion einer derartigen Pistole wird, soweit sie in 
Zusammenhang mit der erfindungsgemaBen Laserpisto- 
le von Interesse ist, nachstehend beschrieben. 

Der Pistolenlauf 2 weist einen vor- und zurQcklaufen- 
den VerschluB 3 auf. Durch Umsetzung der Treibladung 
vom festen in den gasfdrmigen Zustand entsteht ein 
Gasdruck, der das GeschoB durch den Lauf 2 beschleu- 
nigt Sobald GeschoB und Hulse sich getrennt haben, 
wird ein Teil der entstehenden Pulvergase durch eine 
Bohrung in den Gaszyiinder 11 geleitet Der im Gaszy- 
linder 11 entstehende Gasdruck verzdgert fiber den 
Bremskolben 12 die ROckwartsbewegung des angelenk- 
ten Verschlusses 3. Sinkt der Gasdruck im Lauf 2, gleitet 
der Bremskolben 12 rait dem VerschluB 3 nach rack- 
warts in die hintere Umkehrsteliung und dabei wird die 
SchlieBfeder 13 gespannt 

Bei Beginn des VerschluB-RQcklauf es wird der Unter- 
brecherhebel 6 von der Steuerkurve des Verschlusses 3 
nach unten gegen die Abzugsstange 5 gedrfickt, die urn 
ihren Drehpunkt geschwenkt wird und den vorderen 
Arm des tibertragungshebels 7 freigibt Damit ist die 
Verbindung zwischen dem Abzug 4 und dem Obertra- 
gungshebel 7 unterbrochen. Unter dem Druck der 
Formfeder 8 schwenkt der hintere Arm des Obertra- 
gungshebels 7 nach oben und legt sich vor die Fahne des 
Schlagbolzens 10. Gleichzeitig bewegt sich eine (nicht 
dargestellte) Fallsicherung nach oben und spent den 
Schlagbolzen 10. Ein Auszieher nimmt die PatronenhQl- 
se mit Im weiteren VerschluB-RQcklauf wird die HQlse 
gegen einen VerschluB- Fanghebel geffihrt und kurz vor 
Erreichen der hinteren VerschluBstellung ausgeworfen. 
Die nachste Patrone wird unter dem Druck einer Zu- 
bringerfeder in die VerschluBbahn eingefQhrt Die ge- 
spannte SchlieBfeder 13 treibt den VerschluB 3 nach 
vorn, die Patrone wird aus dem Magazin gedrOckt und 
in das Patronenlager eingef Qhrt 

Im letzten TeU des VerschluBstQck-Vorlaufes wird 
der Schlagbolzen 10 von dem nach oben geschwenkten 
Obertragungshebel 7 erfaflt und wieder gespannt So- 
Iange Spanngriff 9 und Abzug 4 vom SchQtzen einge- 
drQckt sind, bleibt die Unterbrechung zwischen Ober- 
tragungshebel 9 und Abzugsstange 5 bestehen. Erst 
wenn der VerschluB 3 wieder seine vorderste Steilung 
einnimmt und der Schutze den Abzug 4 freigibt, werden 
die Abzugsstange 5 und der Unterbrecherhebel 6 in ihre 
Ausgangsstellung verschwenkt und der Unterbrecher- 
hebel 6 greift mit seinem verstarkten Teil in eine Ausfra- 
sung des Verschlusses 3 ein. Dabei kommt die Abzugs- 
stange 5 mit ihrem Ansatz hinter dem vorderen Arm des 
Obertragungshebels 7 zu liegen. Die Unterbrechung ist 
damit aufgehoben und die Pistole erneut feuerbereit 

Um eine derartige Selbstladepistole in eine Laserpi- 
stole fOr das ObungsschieBen umzurasten und das 
SchieBtraining rait einer Laserpistole weitestgehend an 
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die Bedingungen des SchieBens mit Selbsdadepistole 
anzupassen und zu simulieren, werden mit der Erfin- 
dung folgende Anderungen vorgeschlagen: 

a) Es werden Speziallaser in den Lauf der Pistole 
eingebaut(Flg. 10, Fig. 11), 

b) der Laser wird Qber einen Akku stromgespeist 
(Fig. 13), 

c) der Laser wird Qber Mikroschalter beim Laden 
bzw. Spannen der Pistole stromgeschaltet (Fig. 14), 

d) der Laser wird Qber Mikroschalter beim Ausld- 
sen des Schusses aktiviert (Fig. 14, 15 und 16), 

e) die Abzugseinrichtung win! so ausgebildet, daB 
eine standige SchuBabgabe bei gleicher Handha- 
bung wie bei einer Selbstladepistole erreicht wird, 
d. h. ein kontinuierliches Abziehen bei gleichen Ab- 
zugswerten erreicht wird (Fig. 4,5, 6, 7,8, 9, 17-20). 

Zu a): We in den Fig. 10 und 1 1 dargestellt, wird ein 
20 Laser 21, bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform mit 
einem Gehiusedurchmesser von ca. 7 mm und einer 
LEnge von ca. 70 mm, in den Lauf 20 der Pistole einge- 
paBt Der Laser 21 wird am hinteren Laufende mit ei- 
nem Gummiring 22 im Lauf 20 fixiert und am vorderen 
25 Laufende mit drei Gewindemadenschrauben 24, die je- 
weils um 120° in Umfangsrichtung in der Rohrwandung 
versetzt sind, positioniert Damit kann der Laser 21 auf 
das Visier der Pistole ausgerichtet werden. 
Die Anordnung des Akku bzw. der Akkus 25 im Ma- 
30 gazinschacht 26 einer Laserpistole nach der Erfindung 
ist in Fig. 12 dargestellt Das die Akkus 25 aufnehmende 
Gehause 27 besteht aus einem oberen Teil mit Chinch- 
Buchsen 29 und einem unteren Gehauseteil 28. Die 
Chinch- Buchsen 29 nehmen Chinch-Stecker 31 eines 
35 Adapters 30 auf, der StromanschlQsse 32 besitzt und der 
mittels Gewindebohrung 33 und Schraubverbindung im 
Griffstflck 34 bzw. im Magazinschacht 26 befestigt ist 
Der Akku, der z. B. ein 43 V Akku ist und vier P15 
Lady-Zellen aufweist sowie Abmessungen von 30 x 
40 12 mm hat, ist als Magazinattrappe ausgebildet und 
wird wie ein Patronenmagazin in den Magazinschacht 
der Pistole eingesteckt 

Zu c) und d): Beim Spannen bzw. Laden der Pistole 
wird der Stromkreis 35 von den AnschlQssen 32 des 
45 Akkus 25 zum Laser 21 durch Betatigen eines Mikro- 
schalters 36 geschlossen bzw. unterbrochen. Beim Aus- 
losen des Schusses wird Qber einen weiteren Mikro- 
schalter 37 der Laser 21 aktiviert, der sich hinter dem 
AbzugszQngel befindet Damit der Laser im Augenblick 
50 der SchuBausldsung in der Abzugseinrichtung und da- 
mit bei der Oberwindung des Abzugsgewichts aktiviert 
werden kann, wird der Mikroschalter 37 Qber eine Ge- 
windemadenschraube im Abzugszungel betatigt Da der 
Schaltweg des Mikroschalters bei einer speziellen Aus- 
55 fQhrungsform lediglich 02 mm betragt und der Abzugs- 
zQngel sich nach Ausldsen des Schusses aufgrund des 
Abzugsdurchfalls sich weiter nach hinten bewegt, wird 
der Mikroschalter 37 in einem gesonderten Gehause in 
Druckrichtung beweglich unter Federdruck entgegen 
60 der Betatigungsrichtung gelagert In den Fig. 15 und 16 
ist der Abzug mit 4 bezeichnet 38 ist die weiter hinein 
oder weiter heraus schraubbare Madenschraube. Das 
Schaltergehause 39 des Mikroschalters nimmt den 
Schaltkdrper 40, der durch eine Feder 41 im Schalterge- 
65 hause 39 federvorgespannt gelagert ist, auf, und der 
Schalterknopf 42 ist mit dem Schaltkdrper 41 so verbun- 
den, daB er aus dem Schaltergehause 39 vorsteht und 
von der Madenschraube 38 im Abzug 4 betatigt werden 
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kann. Bei der Darstellung nach Fig. 15 ist der Schalter in Obertragungshebel 45 ersetzt und wirkt als kontinuierli- 
Ruhestellung und der Abzug in der nicht betatigten Po- che, gleichgroBe KLomponente auf das Abzugsverhalten 
sition dargestellt, wahrend in Fig. 16 der Schalter im ein. Damit sich der Spanngriff 9 durch die fehlende 
Betriebszustand, d. h. eingeschaltet, und der Abzug in Spannkraft der Schlagfeder nicht mit geringerem Kraft- 
der betatigten Position dargestellt ist 5 aufwand eindrilcken laBt, ist die Zusatzfeder 47 vorgese- 

Zu e): Die Abzugseinrichtung der erfindungsgemaBen hen, die auf den Spannhebel einwirkt In Fig. 6 ist der 
Laserpistole ist in den Fig. 4— 9 in verschiedenen Be- Obertragungshebel 45 in Eingriff mit der Abzugsstange 
triebspositionen dargestellt Um eine fortlaufende 44 und dem Steuerbolzen 43 dargestellt Dies entspricht 
SchuBabgabe bei gleicher Handhabung wie bei einer der Ruhestellung der Abzugseinrichtung. Wird, wie in 
Selbstladepistoie zu ermdglichen, muB bei der erfm- 10 Fig. 7 dargestellt, der Abzug bis zum Druckpunkt ge- 
dungsgemaBen Laserpistole ein standiges Abziehen drilckt, zieht die Abzugsstange 44 den Obertragungshe- 
bzw. eine standige SchuBabgabe bei gleichen Abzugs- bei 45 vorne nach oben entgegen dem Druck der Spe- 
werten, namlich Vorzugsweg, Vorzugsgewicht, Druck- ziaifeder 46. Wird der Abzug ganz durchgedruckt, wie in 
punkt, Abzugsgewicht und Abzugsdurchfall erreicht Fig. 8 gezeigt, wird der Druckpunkt bzw. das Abzugsge- 
werden, obwohl in der Abzugseinrichtung die "Unter- 15 wicht Qberwunden. Die Abzugsstange 44 wird durch 
brecherfunktion" fehlt Dieser Unterbrecherfunktion den Steuerbolzen 43 nach vorne geschwenkt, der Ober- 
wird mit Hilfe eines Steuerbolzens 43, der mit der Ab- tragungshebel 45 wird freigegeben und dreht unter Ein- 
zugsstange 44 zusammen wirkt, und durch eine spezieile wirkung der Spezialf eder 40 wieder in die Ruhestellung. 
Ausbildung dieser Abzugsstange 44 erreicht Hierbei Wird, wie in Fig. 9 gezeigt, der Abzug 4 losgelassen, 
wird eine Unterbrechung zwischen der Abzugsstange 20 dreht sich der Abzug 4 durch die Abzugsfeder in die 

44 und dem Obertragungshebel 45, der den Ubertra- Ruhestellung. Die Abzugsstange legt sich wieder mit 

gungshebel 7 bei der Darstellung nach Fig. 1—3 ent- ihremAnsatz 53 unter den Obertragungshebel 45. 
spricht, erreicht Je nach Art der verwendeten Pistole Fig. 17a und 17b zeigen in Seiten- und Vorderansicht 

kdnnen statt dessen eine Fangklinke und andere Hebel den Steuerbolzen 50. Die Fig. 18a und 18b steilen in 
verwendet werden. Durch die geanderte Abzugsstange 25 Seiten- und Vorderansicht die Abzugsstange 44 mit 

44 und durch Verwendung des Steuerbolzens 43 wird Vertiefung 51, Anlenkung 49 und Ansatz bzw. Ausneh- 

die Abzugscharakteristik des Abzugs beibehalten und mung53. 

ist analog der einer herkdmmlichen Dienstpistole. Bei Fig. 19 zeigt die Zusatzfeder 47 als eine Torsionsfeder 

eingedriicktem Spanngriff 9 kann damit der Abzugsvor- aus Federstahl und Fig. 20a und 20b zeigen die Spezial- 

gang fortlaufend wiederholt werden. 30 feder 46 in seitiicher und Vorderansicht 

Wenn die Fahne am Schlagbolzen 10 entfernt wird, 

wird beim Eindrucken des Spanngriffs die Schlagfeder Bezugszeichenliste 
nicht mehr gespannt Die gespannte Schlagfeder hat 

jedoch das Abzugsverhalten beeinfluBt Nachdem diese 1 Pistole 

Federkraf t nur bei Abgabe des ersten Schusses vorhan- 35 2 Lauf 

den ist und dann als Kraft fiir das Abzugsverhalten fehlt, 3 VerschluB 

wird diese Federkraft durch die eingebaute Spezialfeder 4 Abzug 

46 zum Obertragungshebel 7 ersetzt; diese Federkraft 5 Abzugsstange 

wirkt dabei als gleichbleibende Komponente auf das 6 Unterbrecherhebel 

Abzugsverhalten. Damit der Spanngriff 9 aufgrund der 40 7 Obertragungshebel •■ 

fehlenden Spann kraft der Schlagfeder sich nicht mit 8 Formfeder 

geringerem Kraftaufwand eindrOcken laBt, wird eine 9 Spanngriff 

Zusatzfeder 47 vorgesehen, die auf den Spannhebel 10 Schlagbolzen 

wirkt 11 Gaszylinder 

Wie in den Fig. 4 und 5 schematisch dargestellt und 45 12 Bremskolben 

herausgezeichnet in den Fig. 6-9 im Bewegungsablauf 13 SchlieBfeder 

dargestellt. Die Abzugsvorrichtung besteht aus dem 20 Lauf 

Abzug 4 der Abzugsstange 44, dem Obertragungshebel 21 Laser 

45, der Spezialfeder 46 und der Zusatzfeder 47. Der 22Gummiring 

Abzug 4 ist bei 48 im Pistolengehause gelagert und bei 50 23 Nut 

49 an der Abzugsstange 44 angelenkt Die Abzugsstan- 24 Madenschraube 

ge 44 weist eine Vertiefung 51 auf, in der der Steuerbol- 25 Akkus 

zen 43 einfallen kann. Der Obertragungshebel 45 wirkt 26 Magazinschacht 

mit der Abzugsstange 44 und dem Steuerbolzen 50 in 27a, 27b Akkugehause, oberes und unteres Teil 

der Weise zusammen, daB beim Driicken des Abzugs 4 55 28 Magazinschacht 

die Abzugsstange 44 durch den Steuerbolzen 43 nach 29 Chinch-Buchse 

vorne geschwenkt und der Obertragungshebel 45 frei- 30 Adapter 

gegeben wird. Die Spezialfeder ist mit dem Obertra- 31 Chinch-Stecker 

gungshebel 45 so verbunden, daB sie ihn bei Freigabe in 32 Ansehlusse + / - 

seine Ruhelage zurQckschwenkt Wird der Abzug 4 los- $0 33 Gewindebohrung 

gelassen, legt sich die Abzugsstange 44 wieder hinter 34GriffstQck 

eine Nase 52 des Obertragungshebels 45. Dadurch, daB 35 Stromkreis 

die Fahne am Schlagbolzen 10 entfernt worden ist, wird 36 erster Mikroschalter 

beim EindrQcken des Abzuges 4 die Schlagfeder nicht 37 zweiter Mikroschalter 

mehr gespannt Diese fehlende Federkraft, die nur bei 65 38 Madenschraube 

Abgabe des ersten Schusses vorhanden ist und als Kraft 39 Schaltergehause 

fflr das Abzugsverhalten bei weiterer SchuBabgabe 40Schaltk6rper 

fehlt, wird durch die eingebaute Spezialfeder 46 zum 41 Feder 
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42Schalterknopf 

43 Steuerbolzen 

44 Abzugss tange 

45 Obertragungshebel 

46Spezialfeder 5 
472usatzfeder 

48 Lager desAbzugs 

49 Anienkung der Abzugsstange am Abzug 
50,51 Vertiefung 

52 Nase des Obertragungshebels 7 io 

53 Ansatz an Abzugsstange 44 

PatentansprQche 

1. Pistole zum ObungsschieBen, bei der der SchieB- 15 
effekt durch einen im Lauf der Pistole eingebauten 
Laser simuliert, die erneute Feuerbereitschaft der 
Pistole nach Abgabe eines simulierten Schusses 
hergestellt und ein mehrmaliges Abziehen mit den 
gleichen Abzugswerten wie bei einer Selbstladepi- 20 
stole sowie die Unterbrechungsfunktion in der Ab- 
zugsvorrichtung erreicht wird, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB 

a) der Laser durch einen im Pistolengriff unter- 
gebrachten Akku netzunabhangig gespeist ist, 25 

b) der Stromkreis zwischen Laser und Akku 
Mikroschalter aufweist die den Stromkreis 
beim SchieBen 6ffnen und schlieBen sowie den 
Laser aktivieren, und 

c) die Abzugsvorrichtung so ausgelegt ist, daB 30 
eine standige SchuBabgabe bei gleicher Hand- 
habung wie im Falle einer Selbstladepistole si- 
chergestellt ist, indem gleiche Abzugswerte 
aufrecht erhalten werden. 

2. Pistole nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 35 
net, daB der Laser in den Lauf der Pistole eingepaBt 
ist und die Rohrwandung in Umfangsrichtung ver- 
setzte Nuten zur Aufnahme von den Laser festle- 
genden Positionierungen, z. B. Schrauben aufweist, 

so daB der Laser verstellbar ausgebildet ist 40 

3. Pistole nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Laser im Pistolenlauf mittels 
Gummiring fixiert ist 

4. Pistole nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Akku als Magazinattrappe entspre- 45 
chend einem Patronenmagazin ausgebildet und in 
den Magazinschacht der Pistole steckbar ausgebil- 
det ist 

5. Pistole nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB beim Spannen bzw. Laden der Pistole der 50 
Stromkreis zum Laser durch Betatigen des Mikro- 
schalters selbsttatig geschlossen wird. 

6. Pistole nach Anspruch 1 oder 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Abzugszungel eine einstellbare 
Madenschraube aufweist, die bei Betatigung des 55 
Abzugs den Schaltkopf des Mikroschalters beauf- 
schlagt 

7. Pistole nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net daB ein Steuerbolzen vorgesehen ist, der in 
einer Bohrung des Pistolengehauses angeordnet ist 60 
und der zusammen mit der Abzugsstange die Ab- 
zugscharakteristik aufrecht erhalt 

8. Pistole nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dafi eine Zusatzfeder vorgesehen ist, die auf 
den Spannhebel einwirkt und die fehlende Spann- 65 
kraft der Schlagfeder ausgleicht 

9. Pistole nach Anspruch 1, 7 oder 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine Spezialf eder vorgesehen ist, 
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die die richtige Federkraft fttr das Vorzugsgewicht 
und das Abzugsgewicht bereitstellt 

Hierzu 7 Seite(n) Zeichnungen 
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